Arbeitsprinzip

Kuhlturme mit geschlossenem Kreislauf

Arbeitsprinzip
Trockenbetrieb:

Die Sprithwasserpumpe (1) und das Spriihsystem (2) werden
ausgeschaltet und das modulierende Regelventil (3-Wege-Ventil) (3)
bleibt vollstandig gedffnet. Die warme Prozessfliissigkeit (4) fliet
sowohl durch die Rippenrohrschlange (5) als auch durch die
Glattrohrschlange (6). Ein Liifter (7) blast die Umgebungsluft (8) tber
das Rohrbiindel und kuhlt die Fliissigkeit (9) im Rohrbindel. In diesem
Modus erfolgen kein Wasserverbrauch und keine Schwadenbildung.

Adiabatischer Betrieb:

Das Regelventil (3-Wege-Ventil) (1) l&sst die warme Prozessfliissigkeit
(2) durch die Rippenrohrschlange ander Druckseite (3) stromen,
wobei sie die nasse Glattrohrschlange (4) passiert. Die
Glattrohrschlange wird vom Sprithwasser (5) befeuchtet, es findet
jedoch keine Wasserverdunstung zum Zweck der Warmeabgabe statt.
Ein Teil des Wassers verdunstet jedoch und befeuchtet die ankommende
Umgebungsluft (6) , die von einem Liifter (7) (iber die Rohrbiindel
geblasen wird. Diese gesattigte Luft hat eine bessere Kuhlleistung zum
Abkiihlen der Prozessfliissigkeit (8) in der Rippenrohrschlange. Das
Spriihwasser fallt in einen Wartungskanal mit schragem Boden (9) und
wird in eine getrennte nasse Wanne (10) entleert. Die Pumpe lasst das
Wasser wieder zum Sprihsystem stromen. Sichtbare Schwaden und
Wasserverbrauch sind erheblich verringert, wahrend die
Auslegungstemperatur am Fllssigkeitsaustritt beibehalten wird.
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Nass-Trocken-Betrieb:

Die warme Prozessfluissigkeit (1) fliet sowohl durch

die Rippenrohrschlange (2) als auch durch die Glattrohrschlange (3).
Ein Lufter (4) blast die Luft (5) Uber die Rohrblndel. Oben, wo die
warme Fllssigkeit in den Turm gelangt, ist die Ausblasluft gesattigt und
kihlt die FlUssigkeit bereits vor. AnschlieBend erfolgt ein nachster
Warmelbertragungsprozess in der Glattrohrschlange, die vom
Sprihsystem (6) befeuchtet wird. Das Sprihwasser fallt in einen
Wartungskanal mit schrdgem Boden (7) und wird in eine getrennte
nasse Wanne (8) entleert. Die Pumpe lasst das Wasser wieder zum
Spriihsystem stromen. Bei geringerer Warmelast oder Sinken der
Umgebungstemperatur kontrolliert das modulierende Ventil (9) den
Fluss durch die Glattrohrschlange so, dass die Auslegungstemperatur
am Flussigkeitsaustritt beibehalten wird. Dadurch wird auch die
Schwadenbildung minimiert, da es weniger verdunstetes Wasser gibt und
die Ausblasluft mit der trockenen Rippenrohrschlange erwarmt wird.

Sie mochten den HFL Hybrid-Kiihlturm fiir die Kiihlung Ihrer
Prozessfliissigkeit verwenden? Wenden Sie sich an lhre zustandige
BAC-Vertretung, um weitere Informationen zu erhalten.
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